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	1、主体材质采用进口高分子复合材料（ABS+亚克力PMMA）整体热合吸塑成型，原板材厚度≥5MM，设备整体高度≥1500mm;复合板材进行耐腐蚀性测试：在1%NaOH溶液中浸泡≥72小时无可视变化，在5% H2SO4溶液中浸泡≥72小时无可视变化。
2、清洗槽采用“前后高中间低”的大圆弧防泛水设计，防止台面积水，且不倒流到柜门或室内楼地面，并且前端设计有半径≥100MM的大圆弧。清洗槽内侧底部设计有“米”字型凸起。
3、浸泡槽盖开关采用脚踏开关控制，自动打开或关闭，动力机构采用静音电动推杆，开或关时间≤4s，开盖角度≥45°，角度可调。槽盖动力臂采用铝材质。配件故障时候槽盖可手动打开，便于应急时取用。
4、全自动灌注器采用隐藏式后置设计，不占用操作空间，一键式操作，方便快捷；注液注气系统采用分离式设计，并且在注液完成后自动实现注气的切换，避免了交叉感染的危险；电压12V，压力0.2～0.3MPa，注气压力小于0.16MPa。
5、控制器采用液晶中文显示屏，各流程功能均有微电脑控制，隐藏式设计，采用触摸控制按键，按键处显示蓝色彩光，控制每槽实际操作流程，均按照屏幕提示进行清洗，并具备对多条内镜分别定时、倒计时功能。
[bookmark: _GoBack]6、自动供酶系统采用蠕动泵自动添加清洗酶，实现准确配比，配带液位检测功能，清洗酶用完后，自动报警提示，可以不同厂家的清洗酶配套使用，进酶量5mL/s。供酶时间0-99min可调。
	4槽，含超声槽

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	



