器械清洗池技术参数

1总体要求：

1.1电源要求220V,功率2KW/台
1.2数量：1台

1.3功能用途：设备可清洗手术器械

1.4资质要求：设备必须具备二类医疗器械注册证及相关质量体系认证书

1.5流程要求：室内设备布局从污到洁，由超声清洗、冲洗、洗涤、终末漂洗、干燥等使用流程组成
2设备主体部分参数

2.1内镜清洗功能槽、台面及背板材料采用能耐受化学腐蚀及机械应力的PMMA-ABS高分子复合材料板材。提供制造商材料拉伸强度、断裂生长率、弯曲强度、简支梁缺口冲击强度及10%应变时的压缩应力的检测报告。

2.2板材基材大于8mm，成型后长久使用不变形，无需再加其他有一定负作用的如玻璃纤维，树脂等加固层；

2.3内镜清洗工作站不锈钢主体支架采用304不锈钢材质，厚度≧1.2mm

2.4 PMMA-ABS板耐酸碱，而腐蚀，易清洗，满足清洗槽使用消毒液不腐蚀。提供PMMA-ABS板耐化学试剂1%NaOH溶液和5% H2SO4溶液腐蚀的检测报告，并且板材在其中浸泡48小时无可视变化；
3洗消槽及台面参数

3.1工作站清洗槽、消毒槽应有容量标识，标示的分度值应不大于 2 L，且容量标识误差应不超过20%。提供制造商清洗槽、消毒槽有此容量标识的检测报告。

4配置部分参数 

4.1自动灌流器控制器要求: 

4.1.1采用液晶彩屏显示屏，隐藏式设计，触摸控制按键；

4.1.2带存储功能，控制器全自动控制；

4.1.3脉动注液、注气、吸引、计时，一键启动，避免重复操作；

4.1.4注水压力：冲洗、漂洗和末洗流程的注水压力不大于 0.4 MPa，

4.1.5 注液流量及平衡时间：清洗、（超声）洗涤、浸泡、干燥流程的注液流量应大于2500 mL/min，允差±100 mL/min；吸引过程起步至达到吸引流量平衡的时间应不大于3s 

4.1.6 注气气压：清洗（洗涤）、浸泡、干燥流程的注气气压应为 0.165 MPa，允差：±0.04 MPa。
4.2高压水枪，材质采用优质304#不锈钢，压力: 0.3MPa 流量：5L/min 

4.2.1高压气枪，优质304#不锈钢材质，压力：0～0.75MPa，配备内镜清洗专用锥型喷头，能适用不同口径的内径接口

4.3中心气体处理系统，气枪气压调节范围：0～0.75Mpa，灌流器注气压力调节器≤于0.02MPa

4.4给排水系统采用：全优质SUS304不锈钢材质冷热水开关独立控制水龙头，全304＃优质高压编织供水软管及管件；优质的PP-R冷热水管材和管件，符合GB/T 18742.2-2002中PP-R技术要求和SH-T 1750-2005技术要求。排水系统采用：304#不锈钢下水器；优质PVC钢丝排水软管及PVC-U专用排水管件。

4.5自动电子水源开关1个：自动控制中心系统总水源的开闭，有效防止无人看管下漏水现象的发生

4.6供气管路要求：采用优质的专用气动部件，承压强，寿命长，外径【7.9，8.1】mm，内径【5.4，5.65】mm，耐压：≥15kg。

4.7配有中心气体处理器包括气源处理系统和灌流气压调节器：

4.8中心气体处理器（空气过滤减压装置）能过滤直径≥0.3μm的微粒；

4.9压力显示功能，精确度≤0.02 MPa；可调范围 0.05 MPa～1.0 MPa

4.10电气安全性能要求：电气安全性能应符合 GB 9706.1-2007《医用电气设备 第 1 部分：安全通用要求》 的要求。

4.11电磁兼容性要求：工作站应符合 GB 18268.1-2010 《测量、控制和实验室用的电设备 电磁兼容性要求第 1 部分:通用要求》的要求。

