液氮罐参数
1) 兼容气相和液相两种储存方式

2) 内部容积不小于797L
3) 原产地：美国
4) 更大储存容量，更小占地面积设计，可容纳2ml冻存管不少于40600只
5) *采用真空绝热层及径管偏移设计，罐体总容量超过790升；冻存管存放支架平台下的液氮量≥133升。气相储存时保证箱体内最低温度达到-185℃以下，确保生物样品长期存储，且提供最低的液氮消耗量。
6) *通过两个铂金探头实时探测箱体温度, 精确度为±1.0°C。可及时告知用户箱体内的最高温度和最低温度，具有用户自定义温度报警功能。
7) *液位采用位于旋转盘底部的压差测量系统测量，测量精度为+/-13mm，分辨率为2.5mm。为与传统的液位传感器相比，更能够准确检测液位高度并实时显示。
8) 环形液氮充填管路位于双层真空内，增加储存空间的同时避免了冻存架取放过程中碰伤填充管路。
9) *具有热气体旁路控制功能，可在液氮灌注启动前将罐体内和管道内的升温氮气转移到环境中，直到系统达到设定温度，降低额外液氮消耗
10) 双层整体折叠台阶设计，降低取样站立位置到罐口的高度，方便取样，且上下安全。

11) *液氮填充系统双电磁阀控制，有效防止单电磁阀故障可能导致的液氮满溢和样品污染
12) *智能化微处理器控制器，大屏幕LCD显示器可实时显示罐体内最高温度，最低温度，液面高度和每天液氮消耗量。控制器具有密码锁定功能，防止无关人员修改参数。

13) 具有一键除雾功能，方便寻找样本。

14) 具有两个RS485数据输出接口和dry contract 远程报警输出接口，可轻松采集和监控罐体运行数据。并可通过RS485接口串联多个储存罐，实现同时控制，同时设定、修改参数、以及同时开启液氮自动灌注的功能。
15) *罐口外侧有专用的第三方探头接口，可轻松接入第三方监控探头。
16) *认证标准：CE认证
17) 带架子
